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 BOYA KALINLIGI

 PRİZMATİK SINIR
 AMBALAJLAMA 

 

96,797 kg

 

1

 TEKNIK VERILER / TECHNICAL DATA
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İndüksiyonla Sertleştirme / Induction hardening
Yüzey Sertliği / Surface hardness: 60 HRC
Sertlik Derinliği / Hardness depth : 1,5 -2 mm
Sert Krom Kaplama / Hard Chrome Plating
Katman Kalınlığı / Layer Thickness : 50 ±5 µm
Kaplama Sertliği / Coating Hardness : 850-1000 HV [0,1]
Isıl islem : Islah
Sertlik :28-32 HRC
Heat Treatment :QuenchingandTempering
Hardness :28-32 HRC
 

Poz 1 Sert Krom Kaplama / Poz 1Hard Chrome Plating
Katman Kalınlığı / Layer Thickness : 15 ±5 µm
Kaplama Sertliği / Coating Hardness : 850-1000 HV [0,1]
 

Poz 12 Gaz Nitrasyon / Poz 12 Gas Nitriding
Efektif Sertlik Derinliği / Efective Hardening Depth : 0,2-0,3 mm
Sertlik / Hardness : 450 HV [1]
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